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AVSP -

Bl
BS
BS

CEN -

CFPP

GS -
CN -
coc

coo0 -
CR

d _
D —
DefStd -
DH -
DIN -

rodnik arylowy (aromatyczny)

(Association Frangaise de Normalisation) - Francuski
Komitet Normalizacyjny

(American Gear Manufacturers Association) — Amery-
kanwwwwskie Stowarzyszenie Producentéw Przekfadni,
symbol normy AGMA

(aniline point) - punkt anilinowy

(American Petroleum Institute) — Amerykanski Instytut
Naftowy

stopnie skali gestosci API

(polyester urethanes) — estry poliuretanowe

(American Society for Testing and Materials) - Amery-
kanskie Stowarzyszenie ds. Badan i Materiatéw, symbol
normy ASTM

(antiwear) — dodatek przeciwzuzyciowy, wtasciwosci
przeciwzuzyciowe

(absolute vapour presure) — absolutna preznosc¢ par

(air saturated vapour presure) — prezno$¢ par nasyconych
powietrzem

(bromine index) - liczba bromowa
(British Standard) - Norma Brytyjska
(Bright Stock) — brightstock

ciepto wiasciwe

(Comité Européen de Normalisation) — Europejski Komitet
Normalizacyjny

(cold filter plugging point) — temperatura blokowania
zimnego filtru

uktad jednostek: centymetr, gram, sekunda

(cetane number) - liczba cetanowa

(Cleveland Open Cup) — temperatura zaptonu w tyglu
otwartym wg Cleveland

frakcja ciezkiego oleju opatowego

(chloroprene rubbers) — kauczuki chloroprenowe

gestos¢ wzgledna

Srednica zastepcza czastki zanieczyszczenia statego
(Defence Standard) — Norma Obronna (brytyjska)
$rednica odksztatcenia sprezystego Hertza
(Deutsches Institut fiir Normung) — Niemiecki Instytut
Normalizacyjny, symbol normy DIN

wspotczynnik predkosci tozyska

nominalna dokfadnos¢ filtracji

gradient predkosci

lepkos$¢ wzgledna Englera
energia
skutecznos¢ (efektywnos¢) filtracji

EN - symbol Normy Europejskiej

EN — (estrification number) - liczba estrowa

EP - (extreme presure) — whasciwosci przeciwzatarciowe,
dodatek przeciwzatarciowy

EP - (end point) - temperatura korica odparowania

EPDM - (ethylene propylene dieneterpolimer rubbers) — kauczuki
etylenowo-propylenowe

EU - (polyether urethanes) — etery poliuretanowe

F - sita

FAME - (fatty acid methyl ester) — ester metylowy kwasow ttusz-
czowych

FBP - (final boiling point) - temperatura korca destylacji

FPM - kauczuki fluorowe

G - ciezar

GC — (gas chromatography) — chromatografia gazowa

GOST - (Gosudarstwiennyj Standard) — symbol normy parnstwo-

wej ZSRR oraz Rosji

HACCP - (Hazard Analysis and Critical Control Points) — system ana-
lizy zagrozen w krytycznych punktach kontroli (zywno-
$ci)

He - liczba Hersey'a

HRC - skala twardosci Rockwell

| - gestos¢ pradu, natezenie pradu

| - przetozenie przektadni

I, - wskaznik zuzycia pod obcigzeniem

IBP — (initial boiling point) — temperatura poczatku destylacji

IEC — (International Electrotechnical Commision) — Miedzynaro-
dowa Komisja Elektrotechniczna, symbol normy IEC

] - (iodine index) - liczba jodowa

IIR — (isobutene-izoprene rubbers) - kauczuki butylowe

P — (Institute of Petroleum) — Instytut Naftowy (brytyjski),
symbol normy IP

IR - (infrared) - spektroskopia w podczerwieni

IR - (isoprene rubber) - syntetyczne kauczuki izoprenowe

ISO - (International Organization for Standardization) — Mie-
dzynarodowa Organizacja Normalizacyjna, symbol
normy ISO

K - kwasowos¢

L — praca

LC — (liquid chromatography) - chromatografia cieczowa

LDN - lekki destylat naftowy

M - moc
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MiL

(m/m)

235222

AS
NBR
NLGI

NF
NR

ocp
ON

PAMA
PAO
PCB
PCT
PE
pH
PN
PIB
PP
ppm
Pr
PTFE
PU

Re
RVP

SAE

SAN
SBN
SBR

- masa molowa

- moment sity, moment obrotowy

- masa

— (Military Specification) — symbol amerykanskiej specyfi-
kacji wojskowej

- utamek masowy

- temperatura zaptonu w tyglu zamknietym wg Martens-
Pensk’y

— wartos¢ sity reakcji normalnej (w procesach tarcia)

- zapotrzebowanie mocy, moc

- liczba czastek zanieczyszczen statych

- predkos¢ obrotowa

- wspdtczynnik zatamania Swiatfa

- (National Aerospace Standard) — symbol normy Agencji
Aeronautyki (USA)

— (nitryle-butadiene rubbers) — kopolimery butadienu
i akrylonitrylu (Buna-N)

- (National Lubricating Greases Institute) - Narodowy
Instytut Smaréw (USA)

— (Norme Francaise) - Norma Francuska

— (natural rubbers) — kauczuki naturalne

— (olefin copolymers) - kopolimery olefin
- frakcja oleju napedowego

- obcigzenie

— ci$nienie

- (polyalkylmethaacrylates) - polialkilometaakrylany
- poli-alfa-olefiny

- polichlorowane bifenyle

- polichlorowane trifenyle

- polietylen

- ujemny logarytm ze stezenia jonéw wodorowych
- symbol Polskiej Normy

— (polyisobutylene) — poliizobutyleny

- polipropylen

— (parts per milion) - cze$ci na milion

- liczba Prandtla

— (politetrafluoroethylene) — politetrafluoroetylen (teflon)
- poliuretan

- ciepto
- ciepto parowania

- refrakcja molowa

- rodnik alkilowy

- liczba Reynoldsa

- (Reid vapour pressure) — preznos$¢ par wg Reida

- powierzchnia

— sita $cinajaca

- (Society of Automobile Engineers) — Stowarzyszenie Ame-
rykanskich Inzynieréw Samochodowych, symbol normy
SAE

- (strong acid number) - liczba kwasowa mocnych kwaséw

— (strong base number) - liczba zasadowa mocnych zasad

— (styrene butadiene rubbers) — kauczuki styrenowo buta-
dienowe (Buna-S); kopolimery styrenowo-butadienowe

Si

SIP

SN
SR
SR
SRA
SFS
SuUs

- o

TAN
TBN
TR

U
uv

w
WL

Vv
Vv
VG
Vi

(Viv)

ZDTP

- (International System of Units) — Miedzynarodowy Uktad
Jednostek Miar

— (styrene isoprene polymers) — polimery styrenowo-izop-
trenowe

— (saponification number) - liczba zmydlenia

— (silicone rubbers) — kauczuki silikonowe, silikony

- sekundy Redwooda (lepkos¢)

- sekundy Redwooda Admirality (lepkosc)

- sekundy Saybolta Furol (lepkosc)

- sekundy Saybolta uniwersalne (lepkos¢)

- sifa tarcia

- temperatura termodynamiczna, Kelwin

- temperatura Celsjusza

- (Tag Open Cup) - temperatura zaptonu w tyglu otwar-
tym wg TAG

— (total acid number) - catkowita liczba kwasowa

— (total base number) — catkowita liczba zasadowa

— (thiokole rubbers) - kauczuki polisiarczkowe

- napiecie elektryczne
— (ultraviolet) — ultrafiolet

- ciezar produktu w powietrzu
- wskaznik lepkosci

- wydajnos¢

— objetos¢

(viscosity grade) - klasa lepkosci

— (viscosity index) — wskaznik lepkosci
- utlamek objetosciowy

- alkiloditiofosforan cynku

%(m/m) - utamek masowy wyrazony w procentach
%(V/V) - utamek objetosciowy wyrazony w procentach
a -—rozszerzalnos¢ cieplna
a - temperaturowy wspétczynnik zmian gestosci
B, -wspotczynnik filtracji
8 - napiecie powierzchniowe
Yy -—ciezar whasciwy
Ap -réznica cisnien
AV - zmiana objetosci

- napiecie miedzyfazowe

- kat zwilzania

- przewodnos¢ cieplna

- wspotczynnik tarcia

- lepkos¢ kinematycznaw

— lepkos¢ dynamiczna

- predkos¢ katowa

- gestos¢

- wskaznik spietrzenia (sprezarki przeptywowe)
- ptynnos¢

—wspotczynnik Scisliwosci

c
0
A
1]
v
n
n - sprawnos¢
W
(]
L4
(0]
n
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Rozwdj przemystu, jaki ma miejsce w ostatnich latach, spowodowat réwniez rozwdéj technik smarowniczych. Wiagze sie to
z doskonaleniem $rodkéw smarnych i innych cieczy eksploatacyjnych, a takze konstrukgji urzadzen smarowych. Konstruk-
torzy maszyn i urzadzen oraz uzytkownicy, stusznie traktuja srodki smarne jako element konstrukcyjny, czesto decydujacy
o trwatosci i niezawodnosci maszyny lub srodka transportu.

Rozwdj przemystu i transportu pocigga za sobg rozwdéj asortymentu srodkéw smarnych i cieczy eksploatacyjnych, metod
ich badan oraz r6znych urzadzen pomocniczych, doskonalgcych technike smarownicza. Powstata w ten sposéb dziedzina
techniki postuguje sie specyficznymi metodami badan i wtasna terminologia. W wielu przypadkach obserwuje sie trudnosci
w porozumiewaniu sie mechanikéw, uzytkownikéw maszyn i srodkédw transportu, technologdéw w przemysle oraz specja-
listdbw z zakresu ptynéw eksploatacyjnych tj. paliw ptynnych, srodkéw smarnych i innych cieczy roboczych. Wypetnienie
powstatej luki jest podstawowym celem, niniejszej publikaciji.

Publikacja, wedtug zatozenia, ma charakter popularno-techniczny i jest gtéwnie przeznaczona dla uzytkownikéw wy-
robow koncernu TOTAL. Z tego wzgledu nie stanowi opracowania uniwersalnego, obejmujacego caty zakres technologii
produkcji, sposobdéw stosowania oraz techniki smarowniczej. Ma ona na celu przyblizenie problematyki przemystowych
srodkéw smarnych i innych cieczy eksploatacyjnych oraz wybranych technik smarowania, stosowanych gtéwnie w przemy-
Sle, ale takze przez uzytkownikéw wyrobéw przemystowych. Popularno-techniczny charakter opracowania oraz ograniczona
objetos¢ spowodowaty koniecznos¢ zastosowania pewnych uproszczen. Zechcg to wybaczy¢ specjalisci z zakresu przemystu
naftowego, dla ktérych publikacja niniejsza, w zasadzie nie jest przeznaczona.

Wydawca wyraza przekonanie, ze przedstawiony materiat bedzie pomocny inzynierom i technikom, w codziennej prakty-
ce uzytkowania ptynéw eksploatacyjnych i przyczyni sie do uzyskania istotnych korzysci ekonomicznych.
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